
АВТОМАТИЧЕСКАЯ ЛИНИЯ 
ВИБРОПРЕССОВАНИЯ 
СО СТЕЛЛАЖАМИ

ПОЛНОСТЬЮ АВТОМАТИЗИРОВАННЫЙ ПРОИЗВОДСТВЕННЫЙ ЦИКЛ 
ПОД УПРАВЛЕНИЕМ ЕДИНОЙ СИСТЕМЫ:

Автоматическая линия со стеллажной системой QGM | ZENITH — наиболее востребованное решение 
для производства тротуарной плитки, бетонных блоков, бордюрного камня и других бетонных изделий. 
После вибропрессования продукция автоматически размещается в многоярусных стеллажах, где 
проходит набор первоначальной прочности. Вертикальное хранение позволяет значительно сократить 
занимаемую производственную площадь, повысить эффективность использования цеха и обеспечить 
непрерывную работу линии без участия оператора.

Рациональная организация производственного процесса

автоматизация всех процессов — 
от дозирования до упаковки

автоматическая транспортировка 
поддонов и изделий

единая система управления производством

непрерывный контроль производственных процессов

минимальное участие оператора



ПРЕИМУЩЕСТВА
Максимальная производительность
Полностью автоматизированный производственный цикл обеспечивает непрерывный выпуск бетон-
ных изделий с высокой производительностью и стабильной загрузкой оборудования в круглосуточном 
режиме.

Эффективное использование производственных площадей
Многоярусная стеллажная система позволяет компактно размещать изделия в процессе твердения, 
значительно сокращая необходимую площадь производственного цеха.

Автоматизированное твердение изделий
Автоматическая загрузка стеллажей, контролируемая выдержка продукции и автоматическая 
выгрузка обеспечивают стабильный набор прочности и высокое качество готовых изделий.

Минимальное участие персонала
Транспортировка поддонов, перемещение изделий, работа штабелера, пакетирование и другие техно-
логические операции выполняются автоматически под управлением единой системы.

Высокая стабильность качества
Точное дозирование компонентов, автоматическое управление вибропрессом и исключение влияния 
человеческого фактора гарантируют одинаковую геометрию, плотность и прочностные характери-
стики каждой партии продукции.

Непрерывный производственный цикл
Замкнутая система транспортировки технологических поддонов и автоматическое взаимодействие 
всех узлов линии исключают простои и обеспечивают максимальную эффективность производства.

Минимальная себестоимость продукции
Высокая степень автоматизации, снижение трудозатрат, оптимизация производственных процессов 
и энергоэффективность оборудования позволяют существенно сократить эксплуатационные расходы 
и повысить рентабельность производства.

Официальный дистрибьютор QGM Group 8 800 555 73 40
sale@solomatic.ru Поставка • Шефмонтаж • Пусконаладка • Обучение • Сервис

Состав полностью 
автоматизированной 
линии вибропрессования 
со стеллажами 
1. Силос

2. Смеситель для облицовочного бетона 

3. Смеситель для основного бетона

4. Дозировочные заполнители для лицевого бетона

5. Ленточный конвейер

6. Подъемный и опускной штабелер

7. Транспортер для стеллажей

8. Этажерка твердения

9. Устройство второго слоя

10. Вибропресс

11. Конвейер для заформованных изделий

12. Кабина управления

13. Пакетировщик

14. Поперечный конвейер

15. Конвейер для готовых изделий

16. Цепной конвейер

17. Магазин транспортных поддонов
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от 7 000 м2
Необходимая 
производственная площадь: 

6 человек
Численность 
обслуживающего персонала:  

Способ твердения изделий:  
на открытом воздухе или собственная камера просушки


