
ПОЛУАВТОМАТИЧЕСКАЯ 
ЛИНИЯ ВИБРОПРЕССОВАНИЯ 

АВТОМАТИЗИРОВАННЫЕ 
ПРОЦЕССЫ: 

Полуавтоматическая линия вибропрессования — оптимальное решение для предприятий, которые 
начинают производство бетонных изделий или расширяют существующие производственные мощно-
сти. Такое решение сочетает автоматизированное формование изделий с частичной механизацией 
транспортных операций, позволяя снизить первоначальные инвестиции и обеспечить стабильное 
качество продукции с возможностью дальнейшей модернизации.

Оптимальный баланс стоимости 
и производительности

дозирование 
компонентов

приготовление 
бетонной смеси

подача смеси

управление вибропрессом

формование 
изделий

ПРОИЗВОДСТВЕННЫЕ ОПЕРАЦИИ, 
ВЫПОЛНЯЕМЫЕ ПЕРСОНАЛОМ

транспортировка
 поддонов распакетирование

установка изделий 
в камеру выдержки упаковка продукции



ПРЕИМУЩЕСТВА 
ПОЛУАВТОМАТИЧЕСКОЙ ЛИНИИ QGM | ZENITH
Оптимальные инвестиции
Рациональная стоимость входа в бизнес позволяет организовать современное производство бетон-
ных изделий без капитальных затрат на полностью автоматизированный комплекс.

Простота эксплуатации
Интуитивно понятная система управления и надежные технические решения сокращают время обуче-
ния персонала и обеспечивают стабильную работу оборудования.

Масштабируемая архитектура
Конструкция линии предусматривает возможность поэтапной модернизации до полностью автомати-
зированного комплекса без замены основного технологического оборудования.

Компактное размещение
Полуавтоматическая линия требует меньшей производственной площади по сравнению с автоматиче-
скими комплексами, что снижает затраты на организацию производства.

Быстрый ввод в эксплуатацию
Минимальный объем монтажных работ и простая компоновка позволяют в короткие сроки запустить 
производство и приступить к выпуску продукции.

Стабильное качество изделий
Высокоточный вибропресс QGM | ZENITH обеспечивает точную геометрию изделий, равномерное 
уплотнение бетонной смеси и стабильное качество каждой партии продукции.

Низкие эксплуатационные расходы
Энергоэффективные приводы, надежные узлы и высокая износостойкость основных компонентов 
позволяют снизить расходы на техническое обслуживание и обеспечить длительный срок службы 
оборудования.

Официальный дистрибьютор QGM Group 8 800 555 73 40
sale@solomatic.ru Поставка • Шефмонтаж • Пусконаладка • Обучение • Сервис
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Состав 
полуавтоматической 
линии вибропрессования
1. Силосы
2. Шнековый конвейер
3. Система дозирования цемента
4. Система дозирования воды
5. Смеситель для основного бетона                           
6. Смеситель для облицовочного бетона
7. Дозирование заполнителей 

основного бетона
8. Дозирование заполнителей 

облицовочного бетона
9. Ленточный конвейер 

основного бетона
10. Ленточный конвейер 

облицовочного бетона
11. Вибропресс
12. Автоматический фидер технологических поддонов
13. Конвейер технологических поддонов 
14. Гидравлическая станция
15. Промежуточный конвейер
16. Штабелер
17. Централизованная система управления

от 4 000 м2
Необходимая 
производственная площадь: 

10 человек
Численность 
обслуживающего персонала:  

Способ твердения изделий: естественное 
твердение на открытой площадке 
или в специально оборудованной камере

18. Офлайн пакетировщик 
19. Дозирование пигментов 


