
АВТОМАТИЧЕСКАЯ 
ЛИНИЯ ВИБРОПРЕССОВАНИЯ 

ПОЛНОСТЬЮ АВТОМАТИЗИРОВАННЫЙ 
ПРОИЗВОДСТВЕННЫЙ ЦИКЛ ПОД УПРАВЛЕНИЕМ ЕДИНОЙ СИСТЕМЫ:

Автоматическая линия QGM | ZENITH обеспечивает полностью автоматизированный цикл производ-
ства бетонных изделий — от дозирования сырья и приготовления бетонной смеси до пакетирования, 
упаковки и отправки готовой продукции на склад. Управление всеми технологическими процессами 
осуществляется единой интеллектуальной системой, а участие оператора сводится к контролю работы 
оборудования и мониторингу производственных показателей.

Полная автоматизация 
каждого этапа производства

автоматизация всех процессов — 
от дозирования до упаковки

автоматическая транспортировка 
поддонов и изделий

единая система управления производством

непрерывный контроль производственных процессов

минимальное участие оператора



ПРЕИМУЩЕСТВА
Максимальная производительность
Полностью автоматизированный производственный цикл обеспечивает непрерывный выпуск бетон-
ных изделий с высокой производительностью и стабильной загрузкой оборудования.

Минимальное участие персонала
Все технологические операции — от приготовления бетонной смеси до пакетирование и упаковки 
готовой продукции — выполняются автоматически под управлением единой системы.

Стабильное качество продукции
Автоматическое дозирование компонентов, контроль технологических параметров и высокоточный 
вибропресс гарантируют одинаковую геометрию, прочность и внешний вид каждой партии изделий.

Интеллектуальная система управления
Централизованная система управления контролирует работу всех узлов линии, хранит производствен-
ные рецептуры, собирает статистику и обеспечивает оперативную диагностику оборудования.

Оптимизация производственных процессов
Автоматическая транспортировка изделий, стеллажное хранение, тепловлажностная обработка и 
возврат технологических поддонов исключают простои и повышают эффективность производства.

Минимальные эксплуатационные затраты
Снижение влияния человеческого фактора, высокая надежность оборудования и оптимизированное 
энергопотребление позволяют существенно сократить эксплуатационные расходы и себестоимость 
продукции.

Готовность к непрерывному производству
Линия рассчитана на круглосуточную эксплуатацию в многосменном режиме, обеспечивая стабиль-
ную работу предприятия даже при максимальной производственной нагрузке.

Официальный дистрибьютор QGM Group 8 800 555 73 40
sale@solomatic.ru Поставка • Шефмонтаж • Пусконаладка • Обучение • Сервис
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1. Цементный силос 
2. Шнековый конвейер 
3. Четырехбункерный склад 

заполнителей основного бетона 
4. Склад заполнителей облицовочного бетона 
5. Смеситель для основного бетона  
6. Смеситель для облицовочного бетона 
7. Ленточный конвейер 
8. Вибропресс 
9. Промежуточный конвейер 
10. Подъемник 
11. Транспортная складирующая группа 
12. Камера твердения (ТВО) 
13. Снижатель 
14. Конвейер для готовых изделий 

и предварительный сниматель 
15. Пакетировщик
16. Накопитель транспортных поддонов 
17. Поперечный транспортер 
18. Щетка очистки технологических поддонов 
19. Кантователь технологических поддонов 
20. Паллетировщик технологических поддонов 
21. Цепной конвейер технологических 

поддонов
22. Накопитель технологических поддонов 
23. Централизованная система управления 
24. Пластинчатый конвейер

Состав полностью 
автоматизированной 
линии вибропрессования

10 000 м2
Необходимая 
производственная площадь: 

3–5 человек
Численность 
обслуживающего персонала:  

Способ твердения изделий: 
камера твердения


